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Dieses Produkt liefert lhnen:

Meta"-Kleber BALCO ME www.ottozeus.de

Anwendung:

Zum Kleben von Holz, Holzwerkstoffen, Metall, Glas (siehe Hinweis), Porzellan, Gummi, Leder,
Kork, Textilien, Filz, Weichschaumstoffe, Kunstharzplatten, Hart-PVC.

Nicht geeignet fiir Polystyrolschaum (Styropor u. &.), Weich-PVC, Kupfer und seine Legierungen;
Polypropylen, Polyethylen und Teflon (Polytetrafluorethylen), da diese Materialien nicht verkleb-
bar sind.

Eigenschaften:

* ausgezeichnete Haftung auf Metallen

* einkomponentig

* einsetzbar als Einseit- und Kontaktklebstoff

* |6semittelhaltig

* kurze offene Zeit

* hohe Warmefestigkeit

* besténdig gegen Wasser, Alkohol, verdiinnte Sduren und Laugen

Technische Daten:

Basis: Polychloropren

Farbe: gelblich, trib

Viskositat (Brookfield): ca. 4.500 mPas*

Dichte: ca. 0,88 g/cm?

Feststoffgehalt: ca. 25%

Reiniger: Helmitin-L6sung 676

Auftragsart: aus Tube, evtl. mit Pinsel verstreichen

Verbrauch: mind. 100 g/m? (pro Seite), je nach Saugfahigkeit
der Materialien

Abliftezeit: 7 - 12 Minuten (bei 20°C)

Kontaktklebzeit: ca. 15 Minuten

Pressen: einige Sekunden, kraftig von Hand oder mit Pref3vor-

richtung; je hoher der Druck, um so besser das
Klebeergebnis

Abbindezeit: ca. 24 Stunden

Warmestandigkeit der Klebung: bis +125°C, je nach Belastung und Material
Kaltebestandigkeit der Klebung: bis - 20°C, je nach Belastung und Material
Zulassige Lagerzeit: ca. 12 Monate

Lager-und Transportbedingungen: gut verschlossen bei einer Temperatur nicht <+10°C
Kalteempfindlich: ja, geliert <+10°C, auftaubar

Feuergefahrlich: ja

Kennzeichnung nach GefStoffV.: F, Xi, N (siehe EG-Sicherheitsdatenblatt)

* Der angegebene Wert fiir die Viskositét gilt fir eine Temperatur von 20°C und den Zeitpunkt
der Produktion. Wahrend der Lagerzeit kdnnen geringfiigige Anderungen auftreten.

Verarbeitung:

Gummimaterialien kurz vor der Klebung rauhen, Leder ist kurzfaserig aufzurauhen. Metalle mus-
sen evtl. geschliffen oder mindestens mit Helmitin-Lésung 676 entfettet werden. Eisen mul} rost-
frei sein, Blei mul® auf jeden Fall geschliffen werden. Hart-PVC schleifen oder mit L6sung 676
gut abreiben. Glas ist ebenfalls mit Lésug 676 zu entfetten.

Wenn samtliche Flachen staubfrei sind, kann der Klebstoff beidseitig aufgetragen werden,
danach abluften lassen bis sich beide Flachen trocken anflihlen. Die zu klebenden Teile dann
sofort passgenau zusammenfiigen und pressen. Bei Uberschreiten der offenen Zeit kann eine
Klebung noch mit Warme durchgefiihrt werden. Die Teile mit Infrarotlampe oder Warmluftge-
blase erhitzen bis kleine Blaschen entstehen (bei 100-120°C ca. 10 Min.), dann sofort
zusammenfiigen und verpessen. Fugeteile die unter Spannung stehen, sollten bis zur Abkiihlung
fixiert werden. Bei stark saugenden Materialien ist eine diinne Klebstoffschicht als Vorstrich auf-
zutragen (mind. 15 Minuten vor dem eigentlichen Klebstoffauftrag).

Einseitiger Auftrag ist méglich, wenn eines der beiden Teile fiir Losungsmittel durchlassig ist.
Den Klebstoff in diesem Fall einseitig auftragen und das andere Teil sofort anpressen. Nach ca.
15 Min. kénnen nichthaftende Teile nochmals angepref3t werden.

Um Fehlklebungen zu vermeiden, soll die Verarbeitungstemperatur nicht unter +15°C liegen.
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Metall-Kleber BALCO ME

Hinweis:

Der Klebefilm verfédrbt sich sehr stark unter direkter Bestrahlung mit Sonnenlicht.

Versandpackungen:

Tuben mit 42 g -« 10 Stlick/Karton
Tuben mit 120g -« 10 Stlick/Karton

Zur besonderen
Beachtung:

Unsere Angaben beruhen auf Erfahrungen in Labor und Praxis. Aufgrund der unterschiedlichen
Materialien, Verarbeitungsmethoden und 6rtlichen Gegebenheiten, auf die wir keinen Einfluf
haben, kann keine Garantie - auch in patentrechtlicher Hinsicht - ibernommen werden. Wir
empfehlen deshalb ausreichende Eigenversuche. Im Ubrigen verweisen wir auf unsere allgemei-
nen Geschéaftsbedingungen.

Mit Vorliegen dieser Technischen Information verlieren alle friiher herausgegebenen anwen-

dungstechnischen Merkblatter und Produktinformationen ihre Giiltigkeit !
Juni 2003
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