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RUDERER 1003

Losemittelhaltiger Kunststoffkleber

Produktkenndaten:

Basis: Kunstharz-L6sung
Konsistenz: dunnflissig, streichfahig
Viskositat (20°C): ca. 230 mPas

Dichte: 0,87

Farbe: farblos, transparent
Verarbeitungstemperatur: > +18°C

Klebstoffauftrag: einseitig oder beidseitig, mit Pinsel oder aus Duse
Verbrauch: 150 -250 g/m? je nach Untergrundbeschaffenheit
Abliiftezeit (20°C): keine, sofort nass verkleben

Offene Zeit (20°C): <1 Minute

Pressdruck/-zeit:

Fixierdruck bis zum Abbinden. Die notwendige Zeit ist stark
materialabhangig.

Verdiinner: VERDUNNER 1
Reinigung: VERDUNNER 1
GefStoffV: F leichtentztindlich, Xi reizend

VbF-Gefahrenklasse:
Kalteverhalten:
Lagerung:

Anwendungsbereich:

A1
Nicht frostempfindlich. Umkehrbare Viskositatserhéhung.

Mindestens 18 Monate in verschlossenen Orginalgebinden
bei +10°C bis + 25°C

Fir die kleinflachige Verklebung von Kunststoffen wie PS, ABS, PVC-hart, PMMA
miteinander sowie mit anderen Werkstoffen wie z.B. Holz, Papier, Textil u.a.
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Anwendungshinweise :

Die Klebeflachen miissen trocken und sauber, insbesondere frei von Ol, Fett oder Trenn-
mitteln sein. Kunststoffteile mit inneren Spannungen vor dem Verklebungsvorgang
tempern, damit Spannungsrisse vermieden werden.

Bei sehr kleinen Teilen genugt einseitiger Klebstoffauftrag, bei etwas groReren Flachen
ist beidseitiger Auftrag zu empfehlen um eine sichere Benetzung beider Seiten zu
gewahrleisten. Stark saugfahige Materialen 2zweimal einstreichen (ersten Auftrag an-
trocknen lassen).

Die Teile mussen nach dem Klebstoffauftrag mdglichst bald zusammenflgt werden,
solange der Klebstoff noch nass ist, damit eine ausreichende Benetzung beider
Klebeflachen gewahrleistet ist. Sie missen dann bis zum Erreichen einer Weiterbearbei-
tungsfestigkeit unter Fixierdruck gehalten werden. Die notwendige Fixierzeit ist stark
abhangig von Art und Gestaltung der Fligeteile, so dass sie im Einzelfall ermittelt werden
muss. Wenn die Teile keine Spannung aufweisen, sind dafur in der Regel 5 - 15 Minuten
ausreichend. Die Endfestigkeit wird nach einigen Tagen erreicht.

Bitte beachten: Alle Angaben entsprechen unseren heutigen Kenntnissen und Erfahrungen, sind
unverbindlich und entbinden nicht von eigenen Eignungsversuchen fir die beabsichtigten Verfahren und
Zwecke. Ein Gewahrleistungsanspruch kann daher aus diesen Angaben nicht abgeleitet werden.
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